


1.0 Cabezales alesadores Universales

LEGENDA — LEGEND — LEYENDA

5 spojka - clutch - acoplamiento

6 - brzdici krouzek - braking ring - anillo de freno

27 - sané - slide - guias

34 - Sroub - screw - tomillo

41 - 3nek se stupnici - worm with scale - tornillo sin fin con escala
46 - téleso - body - cuerpo

50 ~ zastavovaci ty¢ - stopping bar - vastago de freno

K - kuZelova stopka - taper shank — espiga conica

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY — BASIC TECHNICAL DATA — PARAMETROS TECNICOS PRINCIPALES

Vhu 36 56 80 110 125 160
Pohyb sani - Slide motion - Avance de guias max. [mm] | 38 56 80 | 110 | 125 | 160
Obrabény primeér cela — Facing diameter — Diametro labrado de la cara max. [mm) | 230 | 320 | 380 | 430 | 610 | 690
Vyvrtavany primér - Boring diameter - Diametro alesado max. [mm] | 225 | 360 | 410 | 450 | 650 | 720
- " s mm.ot'] 002 e s |
Samocinny posuv — Automatic feed — Avance automatico mm.rev’'] 0,04 0,05-0,10-0,15-0.20
[mm.rev'] | | 006 )
. . - [mm.ot "]
Ruéni rychloposuv - Hand rapid feed — Avance rapido manual [mm.rev) 3 4
[mm.rev']
Presnost nastavovani— Accuracy of adjustment — Precision de ajuste {27 1N=001mn2
Primér upinacich otvord — Diameter of clamping holes —
Diametro de agujeros de fijacion - ["""17 » = =
Hmotnost hlavy/kazety — Weight of head/set - Peso del cabezal/estuche y accesorios| [kg) 21/53 |75/1868,1/19,0|84/195 124/33013824 3
Kuzelové stopky ~Taper shanks — Espigas conicas VK VK360 VK800, VK801 VK801
320 «
Rozméry kazety - Dimensions of the wooden box — Dimensiones del estuche [mm] 270 490 350 x 165 540 x 380 x 170)
85
& )
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1.1 Dimensones basicas

Kéd-Code-Codigo A B C D  E

\Vhu36 201146 (modelC) | 78 78 28 53 100 i

Vhu 56 201.153 (model C) 115 115 36 | 80 | 134 [ 1

\Vhu80 | 201.160 (modelC) 140 140 36 80 134 — | e

thuno 201477 (model C) | 165 140 36 80 134 T

’th 125 .201'184(m°delc, ' 190 190. 42 ' 92 ' 151 f A Qi-i- b ) w :

Vhu 160 I201.191 (model C) I225 190‘ 42 | 92 | 159 Vs 8 344 [
L A o s o

Vhu - instrumento de alesado — aumenta considerable la capacidad
de alesar de alesadoras, taladradoras, fresadoras, etc.

Los cabezales se emplean para la perforacion precisa de orificios
cilindricos v didmetros redondos exteriores. Al utilizar el avance
automitico de guias, se pueden labrar las caras de orificios, hacer
tronzados y alesar superficies conicas. El avance de guias es progra-
mable, cuenta con 3 - 4 velocidades y se desconecta automdticamente
llegando al tope programado mediante el acoplamiento de clavija. El
movimiento rotativo del cabezal se deriva de la puesta en marcha del
avance en el supuesto de que se haya programado uno de los
avances, la clavija del acoplamiento esta introducida y el anillo del
freno del cabezal esta parado mediante el vastago de freno.

El tornillo (34) sirve para un avance de guias rdapido y el tornillo sin
fin, al contrario, sirve para ajustar las dimensiones a finalidad de con-
seguir alesado preciso.

(1 raya de graduacién = avance de guias en 0.005 mm.)

Los cabezales se suministran junto con el accesorio basico en un
estuche de madera. La espiga de sujecion conica se puede cambiary
no forma parte del accesorio basico. Hay que solicitarla en un pedido
especial.

Cabezal Vhu 110 / Vhu 160 es modificacion del modelo primitivo
Vhu 80 / Vhu 125 - dispone de guias alargadas, incluido el tornillo
alargado.
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1.2 Operaciones basicas mecanicas realizdas con
Vhu

Zmax fimax [mm) 4 . 4 . hmax‘ [mm]
mm
g, & | d | d | ds | dg | dr | by h
Vhu 36 36 92 160 225 88 230 200 200 45 80
Vhu 56 56 170 250 360 210 320 300 280 125 85
Vhu 80 80 210 300 410 180 380 380 320 125 110
Vhu 110 110 270 340 450 240 430 430 370 125 110
Vhu 125 125 280 390 650 245 610 600 530 205 115
Vhu 160 160 350 480 720 340 690 690 610 205 115
1 | l l
PoPIs — DESCRIPTION — DESCRIPTION
1 | Vyvrtdvani otvoru | Boring |Alesado de orificio
2 Zarovndvani predniho cela | Facing 'Rasadura de cara frontal
3 | Vnitini zapichovani | Internal recessing | Tronzado interior
4 | Vnéjsi zapichovani | Recessing .Tronzado exterior
5 | Zarovndvani zadniho éela | Back facing |Rasadura de cara trasera
6 | Obrébéni vnéjsi valcové plochy | Machining of external cylindrical surface .Mecanigado de superficie cilindrica exterior
7] Vyvrtavani kuzelového otvoru | Boring of taper hole |Alesado de orificio cénico
8 | Obrabéni vnéjsi kuzelové plochy | Machining of external taper | Mecanizado de superficie conica exterior
9 | Rezani zdvitu Thread cutting Corte de roscas
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Vhu 36-D NAREX
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